THE FACTORY AUTOMATION COMPANY FANUC

ROBOSHOT a-SiA

Wysoce Precyzyjne Wtryskarki Elektryczne

Najwyzsza doktadnosc
i niezawodnosc¢

lat
WWW.FANUC.EU 3 0 technologii
ROBOSHOT




Wykonaj kilka czynnosci, jak np.
obrobka wstepna, hartowanie,
wykanczanie uzywajac tylko jednej
maszyny - naszej elektrodrazarki
FANUC ROBOCUT.

Podnies ciezar o wadze do 2,3 tony -
wybierz sposrod ponad stu modeli robotow
o o udzwigu od Tkg do 2,3t.
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Wielo-robotowe cele spawalnicze - automatyczne
spawanie dzieki bezproblemowej integracji
wspotpracujacych ze soba robotdw w oparciu o
przyjazny da uzytkownika interfejs CNC.

Pakiety laserow CO, do wydajnego |
zautomatyzowanego ciecia laserowego

Brak potrzeby stosowania ogrodzen
ochronnych - roboty wspotpracujace
FANUC umozliwiaja prace “ramie

w ramie"” z cztowiekiem, podnoszac
wydajnosc¢ i bezpieczenstwo pracy.

Mozliwos¢ identyfikacji i pobierania
luzno rozrzuconych elementow.
Dzieki systemowi wizyjnemu FANUC
nie ma potrzeby pozycjonowania
elementow.

Wymiana narzedzia w 0,7 sekundy -

FANUC ROBODRILL, nasze pionowe
centrum obrébcze, stworzone z mysla o

maksymalnej wydajnosci.
Rozwiazanie dla bardzo szybkich
i precyzyjnych operacji montazu,
: przenoszenia, inspekcji oraz
| o pakowania - seria robotow

Wtryski o wysokiej doktadnosci dzieki | ) FANUC SCARA.
elektrycznym wtryskarkom FANUC },j’
ROBOSHOT serii a-SiA _—

Ultra szybkie przenoszenie,
sortowanie i montaz to idealne
zastosowania dla serii robotow
FANUC typu delta.

Dzieki trzem podstawowym grupom produktéw, FANUC jest jedyna firma

w swojej branzy, ktora potrafi opracowac i wyprodukowac wszystkie gtéwne
komponenty we wtasnym zakresie. Kazdy detal, zaréwno z zakresu mechaniki,
jak i oprogramowania, podlega rygorystycznym wymaganiom kontroli jakosci,
bedacej integralna czescia zoptymalizowanego tafcucha produkcyjnego.
Mniej czesci i dopracowana technologia sprawiaja, ze rozwiazania FANUC sa

Wszystkie produkty FANUC - roboty przemystowe, systemy CNC i maszyny CNC
- oparte sa na tej samej platformie sterowania, zapewniajacej bezproblemowa

integracje, dzieki czemu scenariusze petnej automatyzacji sa naprawde proste.

Poniewaz wszystkie urzadzenia FANUC zbudowane sa z tych samych
podzespotéw bazowych, zarzadzanie czeSciami zamiennymi jest niezmiernie

niezawodne, przewidywalne | tatwe do naprawy. Sa stworzone do dziatania i
zapewniaja najdtuzszy czas pracy urzadzen na rynku.

proste i przejrzyste. Dodatkowo, globalne standardy obstugi utatwiaja
miedzynarodowa wspotprace z FANUC na catym swiecie.



Precyzja CNC da wieksze]
wydajnosci

Z 23 milionami serwonapedow oraz 4.7 milionami sterowan CNC zainstalowanymi na $wiecie, nie
jestesmy jedynie najwiekszym Swiatowym producentem napeddw, ale przede wszystkim jestesmy
ekspertami w tych dziedzinach. Technologia CNC, ktérej zalety zostaty sprawdzone i potwierdzone w
centrach obrébczych FANUC, zostata zaimplementowana w konstrukcji w petni elektrycznych
wtryskarek Roboshot. Wynikiem tego rozwiazania sa wtryskarki o wysokiej wszechstronnosci,
niezwyktej precyzji ruchu, pozwalajace na uzyskiwanie ekstremalnie krétkich czasow cyklu przy
konsekwentnym zachowaniu wysokiej jakosci produkowanych detali.

Korzysci, jakie oferuje
wtryskarka FANUC
ROBOSHOT:

e maksymalna precyzja

e potwierdzona niezawodnos¢
e perfekcyjna powtarzalnos¢
e doskonata kontrola procesu

* bardzo niskie koszty

eksploatacyjne /

Serwonapedy i sterowania CNC FANUC

Poszczegélne ruchy wtryskarek Roboshot realizowane sa poprzez, zarzadzane
przez system CNC, serwonapedy, ktore zostaty zaprojektowane i stworzone
przez firme FANUC. Dzieki maksymalnej precyzji, wyjatkowej niezawodnosci
oraz najkrotszym czasom reakcji wtryskarka Roboshot oferuje maksymalna
doktadno$¢ parametrow procesu wtrysku.

Optymalizacja procesu produkcyjnego!

Ustuga walidacji form wtryskowych stanowi istotna czesé szerokiej gamy opcji
wsparcia technicznego FANUC. Przeprowadzana jest w naszych specjalnie
wyposazonych osrodkach. Pokaz nam swoja forme, a my pokazemy jak bedzie
wygladaé produkcja z uzyciem wtryskarki ROBOSHOT. Jestesmy zawsze do
dyspozycji, oferujac nasze zaangazowanie i doswiadczenie, w celu wyboru
najlepszego dla Ciebie rozwiazania.




Napedy elektryczne

Wtryskarka FANUC Roboshot standarowo
wyposazona jest w 4 serwonapedy. Istnieje
mozliwos¢ opcjonalnej rozbudowy o kolejne
napedy. Zastosowane rozwiazanie rozdzielenia
napedéw umozliwia doktadne sterowanie i
kontrole poszczegolnych ruchéw wtryskarki:
otwarcie i zamkniecie formy, ruchy wypychacza,
wtrysk oraz uplastycznianie, co w rezultacie
prowadzi do osiagniecia precyzyjnego i
powtarzalnego procesu wtrysku.

=

FANUC CNC - swiatowy lider
niezawodnosci

Kluczowym elementem wtryskarek FANUC
Roboshot jest, bazujacy na 60 latach ciagtego
rozwoju, najbardziej niezawodny na $wiecie
system sterowania CNC. Dzieki swoim
zaawansowanym i rozbudowanym funkcjom
pozwala na uzyskiwanie minimalnych czasow i
maksymalnej precyzji produkcji, pozostajac przy
tym wciaz bardzo przyjaznym systemem dla
uzytkownika.

Niespotykana powtarzalnosc
procesu wtryskiwania, dzieki:

e precyzyjnej kontroli fazy docisku

* precyzyjnej kontroli cisnienia (do 1 bar)

* precyzyjnej kontroli temperatury (do 0,1°C)
e precyzyjnej kontroli profilu cisnienia

e precyzyjnym funkcjom uplastyczniania

' -
Bardzo niskie koszty
eksploatacyjne -
maksymalny czas pracy maszyny bez
przestojow, mniej komponentéw podlegajacych
zuzyciu

a

Funkcjonalny uktad zamykania

Uktad zamykania wtryskarek ROBOSHOT pozwala na zamontowanie stosunkowo
duzych gabarytowo form wtryskowych. Natomiast funkcja automatycznej
optymalizacji sity zwarcia kontroluje i automatycznie dostosowuje wartos¢
wymaganej minimalnej sity zwarcia w czasie produkcji bez potrzeby ingerencji
operatora.

Dodatkowe cechy i elementy:

¢ 5-punktowy mechanizm kolanowy

* wysoka sztywnos¢ ptyt

* naped wyrzutnika oparty na srubie kulkowej
¢ opcjonalnie: prowadnice liniowe

Wydajny i precyzyjny uktad wtryskowy

Jednostki wtryskowe wtryskarek ROBOSHOT dzieki szerokiej gamie dostepnych
Slimakow i cylindrow pozwalaja na optymalne dostosowanie maszyny do potrzeb kazdej
produkcji. Ponadto zaawansowane funkcje uktadu usprawniajace proces wtrysku
pozwalaja na osiagniecie doskonatych rezultatéw jakosciowych przy zachowaniu
wysokich wydajnosci. Sa to m. in.:

e precyzyjna funkcja wtrysku wstepnego “Pre-injection”

e precyzyjna kontrola i sterowanie procesem wtrysku

» funkcje wspomagajace doktadnosc i powtarzalnosc¢ uplastyczniania - "Precise Metering”
¢ zaawansowana kontrola cinienia - "Al Pressure control”

e unikalna funkcja "Backflow Monitor"

e precyzyjna kontrola pozycji

* dodatkowe agregaty (pionowy i poziomy) do wtrysku wielokomponentowego




Uniwersalne maszyny dla

wszystkich aplikacj

Wtryskarki FANUC ROBOSHOT, ktére oferuja sity zamykania od 150kN do 4500kN, to idealne maszyny
do réznorodnych - prostych, jak i zaawansowanych zadan formowania wtryskowego. Duza zaleta
wtryskarek ROBOSHOT jest ich wszechstronnosé - pozwalaja na produkcje wielu réznych elementow
- od delikatnych detali jakimi sa soczewki po elementy wymagajace wysokich sit zwarcia, np.
obudowy baterii. Ponadto, nawet standardowo wyposazone wtryskarki ROBOSHOT moga znalez¢
zastosowanie przy bardzo specjalistycznych typach produkcji, jak: mikro-wtryskiwanie, technologie
wtrysku MIM i CIM.

Witrysk
wysokoprecyzyjny

Witrysk detali
cienkosciennych

Witrysk
wielokomponentowy

Wtrysk detali
technicznych

MIM/CIM

Micro-injection
moulding

LSR moulding



FANUC ROBOSHOT dla

Branzy Automotive

Z szeregiem funkcji zaprojektowanych specjalnie w celu rozwiazania problemaw takich, jak wtasciwe odpowietrzanie
formy lub zmienne warunki uplastyczniania, ktore moga miec istotny wptyw na produkcje czesci samochodowych,
wtryskarki FANUC ROBOSHOT idealnie nadaja sie do produkcji na duza skale elementow dla przemystu
motoryzacyjnego. Wtryskarki ROBOSHOT, bedac najbardziej niezawodnymi maszynami tego typu na rynku, oferuja
niezachwiana ciagtos¢ produkcji przy zachowaniu doskonatej jakosci i krétkich czasow cykli oraz minimalnych wymagan
konserwacyjno-obstugowych. Pod wzgledem kryterium powtarzalnosci, gdzie sa klasa sama dla siebie, pozwalaja na
osiagniecie identycznego detalu po 50 000 cykli, jaki byt uzyskany w przypadku pierwszego uruchomienia. Majac na

uwadze specyfike produkgji dla branzy automotive i zachodzace w niej cykliczne zmiany, FANUC oferuje 6 roznych
srednic slimaka dla kazdego modelu wtryskarki, zwiekszajac w ten sposdb uniwersalnos¢ maszyny i umozliwiajac
lepsze dopasowanie wtryskarek ROBOSHOT do aktualnych potrzeb.

Agregaty wtryskowe "High-duty”
dla produkcji wymagajacych
dtugich czasow docisku

Produkcja grubosciennych czesci samochodowych,
jak elementy samochodowych systemdw
bezpieczenstwa, produkowanych z POM, czesto
wymagaja od wtryskarki pracy z dtugimi czasami
docisku. Wtryskarki ROBOSHOT wyposazone sa w
specjalne jednostki wtryskowe "High-duty”, ktére
idealnie nadaja sie do produkcji tego typu
elementow.
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Latwe monitorowanie i zapewnie-
nie wymaganej jakosci

Dla uzyskania petnej przejrzystosci oraz
zapewnienia wysokiego poziomu jakosci produkgji,
wtryskarki ROBOSHOT pozwalaja na monitorowanie
cisnienia wewnatrz gniazd formujacych. Kontrola
moze obejmowac do 16 kanatéw z petna funkcja
historii oraz analiza wystepujacych réznic. Aby
zminimalizowac¢ koszty oraz ograniczy¢ ilosé
niezbednych urzadzen zewnetrznych, a takze aby
utatwic obstuge, funkcja ta realizowana jest poprzez
wbudowany system sterowania CNC.

4

W petni zintegrowana obstuga
rdzeni hydraulicznych

Produkcja czesci dla branzy motoryzacyjnej
czesto wymaga stosowania form wtryskowych
z rdzeniami. Do obstugi tego typu aplikacji,
wtryskarki ROBOSHOT zostaty wyposazone w
zintegrowana z systemem CNC obstuge rdzeni
hydraulicznych.

i1 :

Komunikacja sieciowa za pomoca
Euromap 63/FANUC Linki

FANUC ROBOSHOT Linki jest komputerowym
systemem zarzadzania produkcja, przeznaczonym
dla rozbudowanych zaktadéw produkcyjnych.
Wtryskarki ROBOSHOT oferuja takze komunikacje
sieciowa zgodna ze standardem Euromap 63.

e centralne monitorowanie produkcji

e pobieranie i odczytywanie danych procesu

e wizualizacja stanu pracy wtryskarki

¢ generowanie dostosowanych do potrzeb raportow

I 2



FANUC ROBOSHOT dla
Branzy Elektrotechnicznej

Produkcja duzej ilosci matych elementow elektrotechnicznych wymaga doskonatej powtarzalnosci przy
zachowaniu minimalnych czaséw cyklu. Jest to obszar, w ktory doskonale wpisuja sie wtryskarki ROBOSHOT
wraz ze swoimi inteligentnymi funkcjami usprawniajacymi proces uplastyczniania (Precise Metering 2 & 3, Al
Metering Control). Doskonate przyspieszenie cechujace serwonapedy wtryskarek ROBOSHOT idealnie znajduje
zastosowanie przy wtryskiwaniu detali o cienkich sciankach. Zastosowanie funkcji Pre-Injection pozwala na
optymalne odprowadzenie gazoéw poza przestrzen formy przez co znaczaco usprawnia produkcje detali o
wysokiej jakosci.

Bardzo precyzyjne wtryski z
insertami

Gwarancja jakosci i monitorowanie
procesu

Absolutnie stata wielkosc
dozowania

Idealne rozwiazanie dla
mikro-wtryskow

Dla proceséw polegajacych na obtryskiwaniu
elementéw metalowych, wtryskarki ROBOSHOT moga
zostac doposazone w 6-osiowe roboty FANUC z
systemem wizyjnym FANUC iRVison. System iRVison
to efekt 30 lat doswiadczen firmy FANUC w dziedzinie
inteligentnych systemoéw wizyjnych. Robot wyposazony
w te technologie pozwala na bezproblemowe,
doktadne i powtarzalne umieszczanie obtryskiwanych
elementéw w formie wtryskowej. Eliminuje potrzebe
stosowania specjalnych prowadnic, czy elementdw
orientujacych.

Funkcja FANUC Precise Metering 3 pozwala na
uzyskanie doktadnego dozowania tworzywa
wymaganego do produkcji matych, wysoko-
precyzyjnych elementéw, jak np. mikro-ztacza do
ptyt PCB. Funkcja ta monitoruje objetos¢
uplastycznionego tworzywa, kontroluje faze
przejscia "na docisk” oraz steruje dekompresja.
Dzieki statej objetosci uplastycznianego tworzywa,
ograniczeniu mozliwosci wystapienia odchylen
masy gotowego detalu oraz defektow w postaci
uwiezionych pecherzykéw gazow wewnatrz
tworzywa w |stotny sposob funkcja ta wptywa na

Jedynie FANUC oferuje wtryskarke elektryczna
o sile zamykania 15 ton (150kN). Zaprojektowa-
na specjalnie do produkcji bardzo matych detali i
obstugi form o niewielkich rozmiarach.

Dla uzyskania petnej przejrzystosci oraz
zapewnienia wysokiego poziomu jakosci produkgji,
wtryskarki ROBOSHOT pozwalaja na
monitorowanie cisnienia wewnatrz gniazd
formujacych. Kontrola moze obejmowac do 16
kanatow z petna funkcja historii oraz analiza
wystepujacych réznic. Aby zminimalizowac koszty
oraz ograniczyc ilo$¢ niezbednych urzadzen
zewnetrznych, a takze aby utatwi¢ obstuge, funkcja
ta realizowana jest poprzez wbudowany system
sterowania CNC.
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FANUC ROBOSHOT dla

Zintegrowana obstuga “goracych
kanatow"

Wtryskarki ROBOSHOT oferuja wbudowana
obstuge do 96 stref "goracych kanatéw", dajac
uzytkownikowi mozliwosé wykorzystania
zarchiwizowanych w systemie sterowania danych
i parametrdéw, co pozwala na skrocenie czasu
uruchomienia produkcji w przypadku zmiany
formy.

Branzy Medycznej

W przypadku produkcji dla branzy medycznej, gdzie w gre wchodzi ludzkie zycie, krytycznymi staja sie czynniki
takie, jak jakosc¢, niezawodnosé i powtarzalnosé. Produkty medyczne to bardzo czesto elementy transparentne,
przy produkcji ktorych wtasciwe odprowadzanie gazow poza narzedzie oraz reagowanie na zmiany w lepkosci
tworzywa to kluczowe cechy procesu. Zaimplementowane we wtryskarkach FANUC ROBOSHOT zaawansowane
funkcje: Pre-injection oraz Al Metering Control wychodza naprzeciw tym wymogom i w istotny sposob wspieraja
uzyskanie produkcji o wysokich parametrach jakosciowych. Do tego szeroka gama oferowanych slimakow
pozwala na idealne dopasowanie wtryskarki do réznorodnych zadan produkcyjnych.

Gwarancja jakosci i monitorowanie
procesu

Dla uzyskania petnej przejrzystosci oraz zapewnienia
wysokiego poziomu jakosci produkcji, wtryskarki
ROBOSHOT pozwalaja na monitorowanie cisnienia
wewnatrz gniazd formujacych. Kontrola moze
obejmowac do 16 kanatéw z petna funkcja historii
oraz analiza wystepujacych réznic. Aby
zminimalizowac koszty oraz ograniczy¢ ilos¢
niezbednych urzadzen zewnetrznych, a takze aby
utatwi¢ obstuge, funkcja ta realizowana jest poprzez
wbudowany system sterowania CNC.

Archiwizacja i monitoring I |
parametrow procesu |

Ze wzgledu na wymogi stawiane procesom produkcji
artykutéw medycznych, konieczne jest gromadzenie i |
przechowywanie parametréw procesu produkcyjnego. |
Aby usprawni¢ to zadanie, wtryskarki ROBOSHOT |
zostaty wyposazone w systemy Euromap 63 oraz

FANUC Linki - zaprojektowane w celu pobierania i
archiwizowania danych procesu na centralnym

serwerze. Dzieki temu mozliwe jest doktadne
przesledzenie szczego6tow procesu produkgji
poszczegdlnych elementow.

Prezentacja parametrow
procesu w formie wykresow

Dostep do wszystkich danych, niezbednych w

procesie walidacji, planowania oraz biezacego

monitorowania produkcji.

e dostep do danych historycznych

e wspotpraca z zewnetrznymi urzadzeniami
kontroli jakosci

e prezentacja danych w formie wykresow

e narzedzia do optymalizacji procesu




FANUC ROBOSHOT dla
Branzy Optycznej

Produkty dla przemystu optycznego niosa ze soba szereg specjalnych wyzwan stawianych przetwércom.
W przeciwienstwie do standardowych procesow wtrysku, w tym przypadku wymagana jest niska predkosc
wtrysku, natomiast Scianki produkowanych detali sa przewaznie grubsze. Wtryskarki ROBOSHOT oferuja
wysoce precyzyjna kontrole wtrysku. Pozwalaja na wtrysk o predkosci do 0,1 mm na sekunde przy
jednoczesnym utrzymywaniu wysokiego cisnienia wtrysku. Dodatkowo, w ofercie dostepne sa specjalne,
dedykowane do produkcji elementéw optycznych, jednostki wtryskowe.

Zwieksz jakosc produkowanych Idealne rozwiazanie dla Idealne rozwiazanie dla
detali optycznych przenoszenia delikatnych mikro-wtryskéw
elementow optycznych

Agregaty wtryskowe dla produkcji
z dtugimi czasami docisku

Produkcja grubosciennych elementéw optycznych Przy produkcji elementéw optycznych, wtasciwa Jedynie FANUC oferuje wtryskarke elektryczna o

czesto wymaga od wtryskarki pracy z dtugimi temperatura formy i jej odpovyiednig kontrola.to Kluczowe w procesie odbioru i przenoszenia sile zamykania 15 ton (150kN). Zaprojektowana
czasami docisku. Wt.ryslfarkl ROBOSHO'I_' . !(lucg(l)we parametry procesu istotnie wptywajace na delikatnych elementéw optycznych jest unikanie specjalnie do produkcji bardzo matych detali i
wyposazone sa specjalnie dostosowane jednostki jakos¢ powierzchni produkowanego detalu. uszkodzen powierzchni produkowanych detali. obstugi form o niewielkich rozmiarach.

Mozliwosc zintegrowania i zarzadzania tymi
parametrami z systemu sterowania wtryskarki
usprawnia produkcje oraz prowadzi do
zminimalizowania ryzyka wystapienia bteddw.
Uzupetnieniem specjalnych funkcji znajdujacych
zastosowanie przy tego typu produkcji sa: precyzyjna
funkcja wtrysku wstepnego Pre-injection.

wtryskowe “High-duty"”, ktore idealnie nadaja sie

do produkcji tego typu elementéw. Roboty FANUC, dzieki swoim funkcjom, sa w stanie

w petni sprostac najbardziej wymagajacym
zadaniom przenoszenia tak delikatnych czesci.
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Zastosowane we wtryskarkach ROBOSHOT, doskonate serwonapedy FANUC, ktdre wyposazone sa
w system odzyskiwania energii, pozwalaja na uzyskanie bardzo niskiego poziomu zuzycia energii
elektrycznej. W przypadku poréwnania z maszynami hydraulicznymi - oszczednosci ksztattuja sie
na poziomie od 50 do 70%, natomiast w poréwnaniu do wtryskarek elektrycznych innych
producentdw, oszczednosci wynosza 10 - 15%. W potaczeniu z niskimi kosztami eksploatacyjnymi,
niezréwnana niezawodnoscia oraz ograniczona do minimum iloscia czesci, ktére podlegaja zuzyciu,
wtryskarki FANUC ROBOSHOT staja sie maszynami o najnizszych kosztach utrzymania i
eksploatacji na rynku.

Nizsze
koszty
energii

Inne
wtryskarki Wtryskarki
FANUC elektryczne hydrauliczne



ROBOSHOT najwazniejsze funkcje i zalety

Maksymalna ochrona formy
| wypychacza

FANUC Al Mould oraz Al Ejector Protection to funkcje oferujace
najlepsza ochrone formy i wypychacza na swiecie. Stworzone z
mysla ograniczenia czasow nieplanowanych przestojow
produkcyjnych wynikajacych z uszkodzenia formy, dodatkowo
informuja o stanie zuzycia oraz stopniu nasmarowania
elementéw ruchomych.

Ochrona formy i wypychacza w obu kierunkach

Wtryskarki ROBOSHOT monitoruja proces otwarcia/zamkniecia
formy na catym jego zakresie ruchu. Jest to unikalna funkcja na
rynku - polega na ciagtym pomiarze wartosci obciazenia
serwonapedu i natychmiastowym zatrzymaniu maszyny w
przypadku zarejestrowania odchylenia od wartosci wzorcowe;j.
Ta sama technologia zastosowana zostata réwniez do kontroli
ruchow wypychacza.

Niezawodna ochrona bez potrzeby ograniczania predkosci

W odrdznieniu od ochrony formy stosowanej we wtryskarkach
hydraulicznych, zaimplementowana we wtryskarkach
ROBOSHOT, funkcja Al Mould Protection nie wymaga do
poprawnego dziatania potrzeby ograniczania predkosci ruchu
ptyty. Sytuacja ta jest mozliwa dzieki zastosowanym napedom
elektrycznym. Tolerancja odchylen od wzorca wartosci obciazenia
silnika jest programowana dla petnego zakresu ruchdw.

Twoje korzysci ptynace z
zastosowania funkcji: FANUC Al
Mould oraz Al Ejector Protection:

e brak uszkodzen form wtryskowych
* brak kosztow napraw

* brak kosztownych przestojow
produkcyjnch

* bezproblemowa aktywacja funkcji

* brak potrzeby zmniejszania predkosci
zamykania/otwierania

Optymalnie dostosowana sita
zamykania oraz ograniczenie
ilosci btednych wyprasek

Funkcja FANUC Clamp Force Adjustment kontroluje i
automatycznie dostosowuje minimalna, wymagana site
zamykania, co prowadzi do wzrostu bezpieczenstwa produkcji
oraz eliminuje koniecznosc¢ recznego ustawiania tego
parametru.

Twoje korzysci ptynace z

zastosowania funkcji FANUC

Clamp Force Adjustment:

® zmniejszenie zuzycia formy

* zwiekszenie zywotnosci maszyny

e ograniczenie ilosci btednych
wyprasek

® zmniejszenie zuzycia energii

e skrocenie czasu rozpoczecia
produkcji

Dodatkowe informacje:

Zeskanuj kod, aby zobaczy¢ unikalny
system ochrony formy FANUC w
dziataniu.



ROBOSHOT najwazniejsze funkcje i zalety

Kontrolowana przez system
FANUC CNC, funkcja wtrysku
wstepnego “Pre-injection”

Stworzona dla potrzeb wymagajacych aplikacji, jak produkcja
elementow optycznych. Funkcja usprawniajaca proces
wypetniania gniazda formujacego i odprowadzenia gazéw poza
forme. Pozwala uzytkownikowi na ustalenie czasu rozpoczecia
wtrysku przed zbudowaniem petnej sity zacisku.

Wyjatkowa kontrola procesu
I monitorowanie stopnia
zuzycia zaworu zwrotnego

Funkcja FANUC Backflow Monitor dostarcza informacji o pracy
zaworu zwrotnego. Mozemy obserwowac¢ charakterystyke
procesu zamykania zaworu oraz stopien zuzycia pierscienia.
Proces wtrysku przedstawiony jest na wykresie w formie krzywej,
dzieki czemu mozemy w tatwy sposob zaobserwowac ewentualne
problemy oraz zmiany w pracy zaworu spowodowane modyfikacja
parametrow procesu. Funkcja pozwala na zlokalizowanie i
zdiagnozowanie problemow z zaworem zwrotnym bez potrzeby
demontazu uktadu wtryskowego.

-
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Funkcja FANUC Backflow Monitor. Po lewej: przeptyw
wsteczny tworzywa o statej wartosci. Po prawej: dowad
wystepowania zjawiska przepywu wstecznego tworzywa oraz
odchylen w czasie zamykania zaworu zwrotnego (brak
powtarzalnoéci)

Twoje korzysci ptynace z

zastosowania funkcji FANUC

Backflow Monitor:

e state monitorowanie procesu

* bardzo przejrzysta forma prezentacji
procesu wtrysku

* tatwe wykrywanie nieprawidtowosci

e mozliwos¢ planowania czynnosci
obstugowych z duzym wyprzedzeniem

e mozliwo$¢ oszacowania terminu

koniecznosci wymiany zaworu
zwrotnego

Zdalne monitorowanie dzieki
ROBOSHOT-LINK:

LINKi to narzedzie do zarzadzania informacjami o produkcji i jakosci, ktore w czasie rzeczywistym pozwala na
monitorowanie do 100 wtryskarek ROBOSHOT z wykorzystaniem komputerow PC lub urzadzen mobilnych.

Monitorowanie stanu produkcji:
¢ pozwala na minimalizowanie kosztow i uzyskanie optymalnej wydajnosci
e monitorowanie biezacego zuzycia energii

Informacje jakosciowe:
e zapewnia petna identyfikowalnos¢ produkcji oraz doktadna analize pod wzgledem jakosci
e umozliwia znalezienie przyczyn awarii oraz pozwala przesledzi¢ powtarzalno$¢ procesu

Diagnozowanie:

¢ historia alarméw

¢ historia dokonywanych zmian parametréw produkcji
e funkcje zdalnego sterowania

Stata waga wyprasek - brak
koniecznosci stosowania
dekompresiji

Funkcje FANUC Precise Metering 2+3 sa dodatkowymi funkcjami,
ktére maja zapobiegac niekontrolowanym zmianom objetosci
uplastycznionego tworzywa. Funkcja Precise Metering 2 zapewnia
zaawansowana dekompresje po fazie uplastyczniania, realizowana
poprzez przeciwne obroty Slimaka po fazie uplastyczniania,
natomiast funkcja Precise Metering 3 to zaawansowana kontrola
objetosci uplastycznionego tworzywa, automatyczne przejscie "na
docisk"” i sterowanie dekompresja. Funkcje te posiadaja tryb
automatycznej pracy, bez potrzeby ustawiania szeregu parametrow
przez uzytkownika - wszystko, co nalezy zrobi¢, to jedynie je wtaczyc!

Twoje korzysci ptynace z
zastosowania funkcji FANUC
Precise Metering 2+3:

* stata objetos¢ uplastycznianych
materiatow o niskiej lepkosci
e minimalizacja odchylen wagi wyprasek

* przeciwdziatanie powstawaniu
defektow jakosciowych wyprasek

e automatyczna regulacja punktu
przejscia na docisk

e automatyczna regulacja dekompresji

* poprawa jakos$¢ produkowanych
elementéw - mniej brakow

Precyzyjne dozowanie w celu
uzyskania maksymalnej
doktadnosci i stabilnosci



ROBOSHOT najwazniejsze funkcje i zalety

Wtrysk wielokomponentowy

Standardowa wtryskarke ROBOSHOT mozna w tatwy sposéb rozbudowac do poziomu maszyny wielokomponentowe;j.
Z wykorzystaniem pionowego agregatu SI-20A, ktéry montujemy na gorze wtryskarki oraz agregatu poziomego -
SI-300HA, ktory jest umiejscowiony z boku maszyny, otrzymujemy wtryskarke, na ktorej mozliwy jest wtrysk az 3
réznych tworzyw w ramach jednego cyku. Dzieki zastosowaniu CNC firmy FANUC we wszystkich urzadzeniach mozemy
by¢ spokojni o petna kompatybilnosc oraz efekty w postaci stabilnego i powtarzalnego procesu produkcyjnego.

Twoje korzysci:

e zintegrowany kontroler FANUC CNC
e tatwosc¢ integracji

¢ elastycznos¢ konfiguracji

ROBOSHOT SI-20A
pionowy agregat wtryskowy

Pionowy agregat wtryskowy przeznaczony jest do
montazu na pycie statej wtryskarki ROBOSHOT.

Dwa dostepne rozmiary agregatéw pozwalajace na
wyposazenie o wtrysk dodatkowego komponentu maszyn
w zakresie od 100 do 300 ton. Konstrukcja oparta o
najnowsze sterowanie FANUC CNC, gwarantujace
niezréwnana precyzje, powtarzalnos¢ i niezawodnos¢
przy jednoczesnym zachowaniu niewielkich rozmiarow

* kompletne gniazda produkcyjne tatwe przetaczanie Y SRS}
* ograniczenie kosztéw pomiedzy ekranami Cechy i zalety
 ——_——n e sterowanie oparte na najnowszym sterowniku FANUC CNC
;-5-5-. __;_.__" . * identyczna doktadnos¢ i powtarzalnosc jak we
PR B wtryskarce ROBOSHOT
e B » mozliwo$¢ doposazenia do istniejacych wtryskarek
“fi_d::—_—l_:' * e zintegrowany ekran operacyjny z wtryskarka ROBOSHOT

Ekran interfejsu drugiego
agregatu wtryskowego

ROBOSHOT SI-300HA
poziomy agregat wtryskowy

Ekran interfejsu

w ROBOSHOT
Ten poziomy agregat wtryskowy przeznaczony jest do
montazu z boku wtryskarek ROBOSHOT serii a-SiA.
FANUC ROBOSHOT FANUC ROBOSHOT Cechuje go duza elastycznosc i tatwosc integracii, dzieki
SI-20A SI-300HA czemu w prosty sposob mozna rozbudowac istniejace
_ . . gniazdo produkcyjne oparte na standardowym modelu
I?arametr j-m. Specyfikacja Specyfikacja wtryskarki ROBOSHOT.
Srednica slimaka mm 14 16 18 20 22 26 28 32 36
Skok $limaka mm 56 56 75 75 75 95 95 128 144 Cechy i zalety
Maksymalna objetoé¢ wtrysku cm? 9 11 19 24 29 50 58 103 147 e sterowanie oparte na najnowszym sterowniku FANUC CNC
Maksymalna predkos¢ wtrysku mm/s 300 330 ¢ identyczna doktadnosc i powtarzalnosc jak we
— e wtryskarce ROBOSHOT
Maksymalne cisnienie wtrysku a 200 180 140 130 120 260 240 220 190 « mozliwoé¢ stosowania do réznych modeli wtryskarek
Maksymalne ci$nienie docisku MPa 180 160 120 110 100 260 220 200 170 ROBOSHOT
Maksymalna wydajnosc¢ wtrysku cm®/s 46 60 76 94 114 175 203 265 | 336
Maksymalna predkos¢ obrotowa slimaka | min” 250 450
Sita docisku dyszy kN 3 15
Barrel 3 3
Ilos¢ grzatek
Nozzle 1
Moc grzatek w | 24 | 28 | 31| 35 | 38 | 65| 72| 84 | 91
Waga ton =0.65 (agregat) =0.15 (szafa ster) 1.9




ROBOSHOT najwazniejsze funkcje i zalety

Zwiekszenie wydajnosci

* Quick & Simple Startup Robotisation Package (QSSRP)
- pakiet dedykowanej automatyzacji opartej na robocie
FANUC

* bezproblemowy odbiér detali i/lub montaz insertow

* wszechstronne mozliwosci robota

* kompletne zautomatyzowane gniazda produkcyjne

Zaprojektowane dla tatwej automatyzacji Stworz swoje gniazdo wiryskowe  Crientowani odkiadanie creic

- 1 4
na bazie produktow FANUC « system wizyjny FANUC iRVision - tatwe i
Szybki i prosty pakiet robotyzacji FANUC (QSSRP) umozliwia zainstalowanie robotéw obstugujacych wtryskarki w precyzyjne odktadanie detali / insertow
niezwykle bezproblemowy sposob. tatwy dostep do elementéw roztadunkowych robota oraz ergonomicznie Dzieto ponad 30 lat doswiadczen w budowie systemow wizyjnych - e automatyczna kontrola elementéw
zaprojektowany obszar roboczy zapewnia rowniez swobodny dostep do maszyny. W przypadku bardziej wymagajacych system FANUC iRVision, ktory wraz we wspétpracy z 6-osiowym * automatyczna identyfikacja
scenariuszy automatyzacji dysponujemy siecia doswiadczonych partneréw, ktdrzy z powodzeniem podejma sie robotem FANUC stanowi bardzo wydajna i elastyczna alternatywe poszczegdlnych elementdw
stworzenia idealnego rozwiazania dla Twojej produkcji. Kolejny plus - wszystkie produkty FANUC "modwia tym samym dla tradycyjnych robotéw liniowych. e precyzja i szybkos¢ dziatania

jezykiem" bedac oparte na wspoélnej platformie CNC - co$, co sprawia, ze nauka i obstuga sa niezwykle tatwe.

Szybkie i tatwe umieszczanie insertéw w formie wtryskowej

* pewne pobieranie insertow oraz kontrola przed umieszczeniem w formie

e wysoka powtarzalnosé i doktadnos$¢ przy umieszczaniu insertow, bez
koniecznosci stosowania dodatkowych prowadnic mechanicznych

* doktadnos¢ pozycjonowania: +/- 0,02mm

Gotowy do integracji: Dzieki nowym interfejsom i inteligentnym funkcjom, takim jak zintegrowany system goracych
kanatow i kontrola temperatury formy, FANUC ROBOSHOT utatwia elastyczna integracje z istniejacymi systemami
produkcyjnymi. W przeciwienstwie do innych wtryskarek na rynku, standardowa wersja maszyny FANUC ROBOSHOT
zawiera obszerny pakiet funkcji dla najpopularniejszych rodzajow technologii wtrysku.

Wizyjna kontrola jakosci

* kontrola jakosci wypraski na etapie odbioru wyprasek z formy

* mozliwos¢ wychwycenia nawet minimalnych wad wyprasek
przy masowej produkcji

e brak potrzeby ponownego przeprowadzania procesu walidacji
produkcji

* 0szczednosé czasu

* mozliwos¢ stosowania jedynie 1 kamery przy formach wielokrotnych




Sterowania FANUC CNC -
swiatowy lider niezawodnosci

Drawing on 60 years of continuous development, the centrepiece of the FANUC
ROBOSHOT is the most reliable CNC control in the world. User friendly and
featuring all the standard interfaces, it delivers fast processing times and
consistent parts quality.

Prosta konserwacja - wczesne wykrywanie

Bardzo intuicyjny, wizualny interfejs konserwacji w najnowszym sterowaniu FANUC
CNC utatwia planowanie i prowadzenie wszelkich czynnosci obstugowych.
Zintegrowany system wczesnego ostrzegania identyfikuje btedy zanim sie pojawia,
zapewniajac maksymalna ochrone i zachowanie ciagtosci produkcji.

¢ 15 calowy ekran dotykowy

e intuicyjny ekran domowy iHMI|

e szybkie i proste wprowadzanie danych
e interfejs USB i Ethernet
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¢ 15 calowy ekran dotykowy

e intuicyjny ekran iHM|

¢ tatwe wprowadzanie danych z
minimalnym uzyciem klawiatury

e zoptymalizowany ekran
sterowania praca robota

e precyzyjne przewidywanie
wymaganych czynnosci
obstugowych

e tatwy w obstudze ekran sterowania

e wsparcie dla wielu jezykow
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Jednostka zamykania

Jednostka wtryskowa

Waga
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Serwis FANUC dostepny

na catym swiecie

Gdziekolwiek nas potrzebujesz, nasza kompleksowa sie¢ FANUC zapewnia sprzedaz, wsparcie
i serwisowa obstuge klienta na catym Swiecie. W ten sposdb mozesz zawsze mie¢ pewnos¢, ze
masz w poblizu lokalny kontakt méwiacy w Twoim jezyku.

Serwis FANUC

W celu zminimalizowania
ryzyka wystapienia przestojow
oraz aby$ madgt uzyskac ze
swojej maszyny jak najwiecej,
oferujemy ustugi serwisowe,
zaprojektowane w taki sposdb,
by minimalizowa¢ catkowity
koszt posiadania maszyny.
Cokolwiek zaktada Twdj
scenariusz produkcyjny, dzieki
dedykowanym dziataniom i
planom konserwacji, serwis
FANUC zapewni sprawne
dziatanie i bezawaryjny czas
pracy Twojej maszyny przez
dtugie lata.

Akademia FANUC

Akademia FANUC oferuje
wszystko, czego potrzebujesz,
aby podnies¢ umiejetnosci
Twojego zespotu i zwiekszy¢
wydajnosc - od

programéw wprowadzajacych
dla poczatkujacych do kurséw
dostosowanych do potrzeb
zaawansowanych
uzytkownikoéw i specyficznych
rozwiazan. Szybka i skuteczna
nauka, szkolenia na miejscu
lub w siedzibie klienta
stanowia doskonata oferte
edukacyjna na rynku.

Wydajne dostawy:
Dozywotnie czesci zapasowe
OEM

Tak dtugo, jak bedziesz chciat
korzystac ze swojej maszyny
FANUC, zapewniamy do niej
dostepnosc oryginalnych
czesci zamiennych.

Dzieki ponad 20 magazynom
czesci zamiennych
rozlokowanymi w catej
Europie, dedykowanymi do ich
obstugi inzynierom,
bezposredniej mozliwosci
sktadania zamdwien w sklepie
on-line FANUC, zapewniamy
ciagtosc Twojej produkcji
niezaleznie od zaistniatych
okolicznosci.

99.97%

dostepnosc
czesci zamiennych
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Wspolna platforma uktadu serwo
| sterowania CNC -

Nieograniczone mozhwoscCi
THAT's FANUC!
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